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BANKERYD - PENSELMETROPOLEN

Bankeryd #r ett samhz@lle som befinner sig i stark utveckling. Nya
bostadsomrdden vixer fram och moderna industri- och forvaltnings-
byggnader tillkommer i samma takt. Industrin &r relativt ung, men
dess foregingare gar sekler tillbaka i tiden, Det var faktorismed-
erna som startade den tidigaste smi3industrin, Gevdrcfaktoriet i
Jonkdping, som secan flyttades till Huskvarna, 12g ndra och det
var naturligt att man &tog sig smide p& gdrdarna for att dryga ut

inkomsterna.

Den industri som frimst satt sin prigel p& Bankeryd och kommit
att betyda mest fér samhdllet &r dock penselindustrin, I dag sker
95 % av Sveriges penseltillverkning i Bankeryd. De fyra pensel=-
fabrikerna ANZA International AB, Perfect AB, Stiwex AB och
Wagner Pensel AB sysselsitter omkring 275 personer och omsétter
sammanlagt i &r ca 70 mil joner kronor, Uppskattningsvis tillver-
kas drygt 100.000 penslar per dag i Bankeryd, och av dessa gAr
30-40 % p& export. Hur uppstod d& denna unika koncentration av
penseltillverkning i vadrt samhdlle?

D, Penselfabriken Perfect AB

ETABL. 1920

Pionjéfeh.

Jo, det var en fdretagsam man som hette Harry Isaksson som f&r

drygt 60 &r sedan startade "Penselfabriken Perfect". Han fiddes

1896 i Fiskebick i Habo, Fadern drev ett litet jordbrukx men var
ocksd hir jasmed i Aledal., Efter avslutad skolgdng bdr jade den
12-4rige Harry Isaksson som ldrling vid samma nyckelfabrik som
fadern, 16 &r gammal bdr jade han vid Huskvarna Borstfabrik, dir
moderns kusin var disponent., Hir fick han g3 i penselmakerildra
under fyra &r, DZrefter stokte han arbete i Tyskland., Ddr rasade
forsta vdarldskriget och bristen p& arbetskraft var stor. Hade

man bara sina papper i ordning var det inte svart att Fa arbete,
Aren 1915-17 féretog han en gesdllvandring dir, Vid hemkomsten

till Sverige blev det forst att gora vdarnplikten som Harry under
utlandsvistelsen fa&tt uppskov ifrdn, Darefter t jinstgjorde han

tvd &r som verkmistare vid en borst- och penselfabrik i Kristine-
hamn, Nu var tiden mogen att "bli sin egen". Aret var 1920 och

Harry Isaksson hyrde dvervédningen pd en gammal bondstuga i Fiskebick,
dir hyran var 75 kronor om aret, Konjunkturerna var daliga, det
rddde depression och arbetsldshet efter krigsslutet och konkurserna
var madnga., Fadern hjédlpte honom till ett 1&n pd 5,000 kronor, vilket

- tillsammans med nigra hopsparade hundralappar bildade startkapitalet,

Med stor ambition och gott kunnande arbetade han de forsta mé&naderna
helt ensam, Didrefter anstdllde han en ldrling och en gesdll, Till=-
verkningen var helt hantverksmdssig., Penselskaften kdptes visserligen
firdiga, och borsten som fdrst kdptes frén Tyskland, sedan Ryssland,
var delvis forberedd. Atskilligt arbete med borsten &terstod dock.
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Den skulle fdrst lindas i sm& runda buntar. Sen kokades borsten i
flera timmar, To6r att den skulle bli rak. All svinborst &r ndmli-
gen krokig av naturen, Ddrefter torkades borsten i sdrskilda ugnar
ach kammades. Det skedde vid en arbetsbink med upprdttstdende
taggar. Nu sorterades den upp i olika lédngder, fr&n 65 mm till

110 mm., Med en s3rskild kniv dregs stré2na upp med 5 mm:s mellanrum
lingd efter lingd., Det arbetet kallades att "soppa". De flesta
penslarna som tillverkades var runda, och borsten monterades da i
en jiarnring. Sedan trdddes skaftet igenom borsten och ringen,
Diarefter lindades penseln med en sdrskild tr&d en bit upp pd borsten,
Rven flata penslar tillverkades. De olika kvantiteterna vagdes upp
och lades i ett bleck som pressades ihop och kittades vid roten,
Det fick torka till det hi#rdade innan skaftet sattes fast. Didrefter
vidtog putsning och klippning. Man anvénde mest naturborst fran
svin, men i vissa billigare blandningar kunde ocksd tagel anvdndas,
Problemet var att f& tag p& material i kristidens Sverige, men fick
man vdl det, var det inte svért att avyttra penslarna.

Tillverkningens omfattning dkade efterhand som orderna blev fler,
och 1923 blev stugan for trédng. D& flyttade Harry Isaksson till
Bankeryd dir han inkdpte ett litet env@ningshus scm byggdes om till
fabrikslokal, Det 1&g p4 den tomt som Perfect &#nnu ligger pd, all-
deles i nirheten av jarnvdgsstationen, vilket var viktigt di all
transport skedde den vdgen, Personalen utdkades till 10 anstdllda,
av vilka ndgra var lérlingar pd omkring 13 &r. Vanligtvis var man
lirling i 4 &r, men ibland ansdgs man fulldrd tidigare och fick da
bér ja arbeta pd ackord. Aven kvinnor anst#dlldes, Deras specialitet
var lindning av penslar, vilket var ett petigt och l&gavldnat arbete,
Arbetsdagen var 10 timmar lang, utom p& lérdagen d& man slutade vid
tvatiden. Legoarbeten i hemmen fGrekom endast tidvis i liten skala.
Ordertillgdngen Bkade stadigt, och dédrmed behovet av stérre lokaler,
1935 byggde man ut och det var bérjan till stordrift, Tre &r senare
startade man ocks& tillverkning av kammar i en sdrskild byggnad pa
omrédet, Det var handslipade kvalitetskammar av celluloid, hé&rdgummi
och littmetall, Kamtillverkningen upphdrde dock for ndgra 4ar sedzn
dd man hade ont om tid och plats och efterfrégan minskade, En tid
tillverkades #ven glasdgonb&gar pad Perfect, Penseltillverkningen

var dock den lénsammaste delen och 1946-47 foretogs ytterligare
nybyggnader. Man hade egen skog, egen sdg samt en betydande snickeri=-
avdelning, Dir utfdrdes bandsdgning, frdsning, svarvning, slipning,
borrning och lackering, D&r fanns Zven en smedja, samt en mekanisk
verkstad som framstZllde beslag av jarn och aluminium,

1944 bildade Perfect aktiebolag, 1950 var 150 personer anstillda
vid Perfect, Den senaste stora utbyggnaden skedde 1977, men denna
g&ng var anledningen inte i fdrsta hand expansion, utan man byggde
for att f& nyare och modernare lokaler, Man anskaffade ocksd nya
maskiner som tog dver arbeten som tidigare varit manuella, och fick
en Okad rationalicsering. De runda penslarna, samt de lite stdrre
penslarna gérs dock fortfarande for hand, De sista &ren har det
kommit fram fiarger som &r vattenspddbara, vilket dr b&dttre ur

mil jésynpunkt. Till dessa l&@mpar sig syntetborsten bdttre &n den
vanliga svinborsten.

1977 avgick Harry Isaksson efter 57 &r som VD for Penselfabriken
Perfect, och vid en &lder av 81 &r, Men Perfect fortsdtter som
famil jeféretag och dgs i dag av Harry Isakssons fem barn, VD &r
Céran Eklund, 90 personer ar anstdllda och omsdttningen i &r
berdknas till 20 mil joner,
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Cottlob YWagner kom till Sverige som trettiodring, I Tyskland
hade han berett tagel, och det fortsatte han med ndr han bosatte
sig i Bankeryd., Sonen Erik hjdlpte till i den lilla verkstaden
p& Villavigen., Men det blev lite for hdndelsefattigt for den
14-3rige pojken som darfdr en dag 1930 stkte och fick arbete som
springpo jke p& Perfect., Ddar fick han hjdlpa till med lite av

var je, men till stor del sysslade han med beredning av rdvaran,
Tio &r senare ldmnade han Perfect for att tillsammans med fadern
bilda eget aktiebolag. Det var till en bdrjan uteslutande tagel-
beredning man sysslade med, Hdsttaglet som de beredde kom i
stora jarnvZgsvagnar fran olika slakterier, Nir man hdgg av
svansarna dir fol jde ocksd en cdel av svansfdstet med, Kottbitarna
hann bli ganska ruttna innan de kom till Bankeryd, och stanken
var obeskrivlig ndr vagnarna Oppnades. Man fick l&gga allt i en
hdog och ténda p&, och d& brann allt utom taglet upp,

Aven om det svenska taglet alltid ansetts h&lla higsta kvalitet,
s8 fick man med tiden konkurrens frdn i forsta hand Argentina,
som pressade priserna., 1944-45 flyttade man frédn Nyarp ner till
Junegatan, Tvd &r senare bor jade Wagners tillverka penslar, Men
beredning av borst och fargning av tagel hade man, inte minst for
eget bruk, kvar till 1972. Kokningen och fargningen utfdrdes i
fabrikens kdllarplan,

S& hir berdttar Erik Wagner att det gick till att g&ra penslar i
slutet av 40-talet: Forsta momentet var att blanda och kamma
borsten. Det gjordes i en maskin som fortfarande &r i bruk. Nista
steg var att vdga upp exakta médngder borst for den penseltyp som
skulle tillverkas, N&r man hade ndgot hundratal buntar vidtog
ndsta etapp, som var att stoppa borsten i sitt bleck. Efter i-
stoppningen drog man frdn andra h&llet ut borsten i sin rédtta
ldngd, S& stoppade man ett ildgg av trd i blecket som utfyllnad,
Dérefter kammades borsten for att strdna skulle ligga razkt,
Kittet hdlldes i med speciella kittkannor, Man vickade penseln
fram och tillbaka for att kittet skulle fdordelas jidmt, Sen fiérdes
penslarna in i en speciell ugn dédr kittet vulkaniserades, I en
annan maskin sattes skaftet p& plats, for att direfter spikas
for hand fran bdda sidor. Nu klipptes borsten, rakt av eller
spetsformet, for att darefter putsas. Detta gjorde att alla lésa
stran foll bort och borsten fick sin slutfinish, Aterstod s2
stdmplingen pd penselskaftet och emballeringen. Den senare var
och d@r mycket viktig fdr penslar av naturmaterial, Malen &r
mycket fortjust i borst., Forr virades penslarna for hand i tunt
silkespapper, I dag forpackas allt utom skaftet i krympfilm i
maskiner, Sdvida inte ett helt penselset ska in under krympfilm
p& kartongskiva,
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Man har i dag specialiserat sig p& runda penslar. Vid tillverkning
avy sddana finns fortfarande en del handarbetsmoment kvar. Den
ratta mdangden borst matas numera in automatiskt med trycklyft,

men sedan maste korkskivan som fungerar som utfyllnad sattas i

f6r hand, Kittningen sker i en speciell maskin som dven vaggar
penslarna for jamn férdelning. Skaftningen sker vid en annan
maskin, lindningen vid en tredje., Det var tidigare ett tidsddande
arbete.

pDet dr inte bara till borstar och penslar Erik Wagner berett
material, Han har ocksa firgat har &t perukmakare. Det haret kom
antingen fréan kineser eller fran indiska myskoxar, Han har dess-
utom berett taget till kladborstar, rakborstar, dammsugarborstar,
nagelborstar och sopborstar. Den har tillverkningen hade man
framfor allt i gvergangsperioden fran enbart tagelberedning till
enbart penseltillverkning. ;

Nir man var som flest pd tagelberedningssidan hade man 20 anst@llda
i fabriken, I dag ar man 12 personer varav 4 sr famil jemedlemmar.
om man i dag férbrukar 75-100 kg borst per dag s@ 13g det vid

10-15 kg nar penslarna g jordes for hand., 1 dag producerar man minst
tio ganger sd mycket penslar per man som vid starten. Maskinerna
har tagit dver allt fler moment som forr utfordes manuellt, Men

de #&r dyra, och for varje ny penseltyp som ska tillverkas maste

ett nytt verktyg gbras. Dessa kostar 20-25,000 kronor stycket.

Det maste alltsd bli langa serier om det ska lona sig. Man till-
verkar ca 8,000 penslar per dag. Arets omsittning &r 3,5 mil joner
och av det gar 15-20 % pa export till grannlénderna. 1 dag stér
Eriks soner Bengt och Gunnar Wagner som dgare till foretaget.
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Efter depressionen p& trettiotalet tkade efterfrégan p4 penslar
under andra varldskriget., perfect hade svért att hinna med alla
bestzllningar, Flera anstillda bor jade d& arbeta p2 egen hand.

En del specialiserade sig p& att bereca tagel och borst, andra

pd att tillverka en enda typ av penslar. Stig Westmar hade arbetat
pa Perfect sedan i maj 1927. 1 januari 1944 bdr jace han p& egen
hand tillverka skolackpenslar som g jordes av ekorrhar. Han fick
tidvis hjdlp av sin far malarmistare Rickard Johansson, Tillverk=
ningen bedrevs i faderns fastighet B jorkhaga, beligen i korsningen
Villavégen-Floragatan. Brodern Lars=Erik Westmar som ocks& han
arbetat pa perfect ansldt sig i augusti 1945. Under 1946 tillkom
ytterligare tvd medarbetare: Lennart Ronnemo i maj och Gote
Andersson i oktober, bada tidigare anstdllda p4d Perfect. Ett
tiotal pojkar hjdlpte ocks4 till d& och d%, Ekorrharet blev allt
svarare att anskaffa och delvis ddrfor bor jade man nu tillverka
flata penslar. Man hade svirt att planera tillverkningen for det
var problem med att fa fram material under efterkrigstiden. Det
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ridde importkvotering pd& r&material och importlicenser tilldm-
pades under hela 1940-talet, Man fick zanvdnda det materizl som
gick att anskaffa, oftast tagel. Huvudparten sdldes till gross-
ister och ingen export fdrekom da, ’

1947 registrerade man namnet Stiwex och bildade aktiebolag.

Aret dirp& anslit sig ytterligare en broder till Stig, né@mligen
Yngve Westmar. Aven han hade bérjat sin bana p& Perfect, men

inte sysslat med tillverkning, utan varit kamrer, Han kom &dven
pd Stiwex att skdta den merkantila sidan, inkdp, forsdl jning m.m,
Nu delades aktierna i fem lika delar, och deldgarna var alltsa
Lars-Erik, Stig och Yngve Westmar, Lennart Ronnemo samt Go&te

Andersson,

1950 Gvertogs Alfobolaget vid Ekefors och dir startades till=-
verkning av runda penslar. 1952 inkSptes dessutom en tagelbered=-
ningsfirma beligen p& den plats dir Stiwex i dag ligger, Aret
ddrpd flyttade man hit tillverkningen av flata penslar fréan

B jorkhaga, som sedan endast anvdndes som lager fram till 1956.
Aven tillverkningen av runcda penslar fiérlades senare hit,

Vid flera tillfd@llen under slutet av 1950-talet gjordes till=-
byggnader mgn den stdrsta skedde 1960 d& man utdkade lokalerna
med 1,000 m~, Vid den tiden hade man ett 60-tal anstillda.

1976 hdr jade en svdr brand pd foretaget, Det blev gnisthildning
i en spdnsilo och stora virden gickztill spillo, 1978-79 gjordes
dérfor en ny tillbyggnad pd 2,000 m",

I dag tenderar de runda penslarna att minska och de flata att &ka.
Dessutom kar forsidl jningen av rollers, spacklar, trekantsskrapor
osv. Man har en kapzcitet p& 40-50,000 penslar per dag. 35-40 %
av dessa gar pd export, stérre delen till Norden samt nigra till
Vést-Tyskland., Omsdttningen &r ca 13 mil joner kronor, Det réader
en viss dverproduktion i branschen men genom nya idéer, snabbare

tillverkningsmetoder och god kvalitet hoppas man klara konkurrensen,

Agare till Stiwex i dag dr Lennart Ronnemo och hans son Bo,

. -

EERIZ2 =] -interrations)

Bernt Damberg bdrjade redan som 12-2ring p4 lagret p3 pensel-
fabriken Perfect. Han arbetade dir i sex &r, Efter militsirt jinsten
hade han fdrst anstdllning i en affir, sedan p2 posten, I mitten av
1940-talet startades en mdngd mindre fdretag i Bankeryd, cch Bernt
Damberg, d& 22 ar, besldt en dag sig for att underséka om det inte
fanns utrymme for en till, 1946 bdr jade han tillverka penslar i
famil jens vedbod p& en tomt vid Villavigen, Till sin hj3lp hade
han sin bror Ake, 18 dr, som dock inte deltog i sjilva tillverk-

. ningen, samt en klasskamrat som hette Gunnar Claesson, Startkapi-

3
g
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talet var 1.500 kronor, Det var mest pd eftermiddagar och
kvillar som man sysslade med penslarna, eftersom man i b&rjan
hade kvar sina andra arbeten. Man kallade sig Bankeryds Pensel-
fabrik, ett namn som vickte en del irritation, eftersom manga
forknippatde det namnet med Perfect.

En av de forsta kunderna var De blindas fdrening i J&nkdping,.
Nir man producerat den &nskade mangden penslar, tog négon

taget in till J6nkdping och kunde dir ldmna varorna for att
sedan Atervinda med kontanter p& fickan, Det var till en

bér jan endast en enkel penseltyp av platt modell som tillverka-
des. Handtag, beslag och férberedd borst frin Alfobolaget in-
képtes och monterades ihop fér hand, Efter en tid inkdpte man

en press, vilket underlédttace arbetet. Ibland kunde man fa hjdlp
av nagon kollega frdn en annan penselindustri, som p& dvertid

i tysthet ryckte in nar det uppstdtt problem., Lokalen man arbe=-
tade i var mycket primitiv. Den hade jordgolv och i mitten av
utrymmet 1&g en stor sten, Bradvdggarna var oisolerade och for=-
sedda med rejila springor. Eftersom bestdllningarna forsiktigt
oka kunde man anstilla ett par man. Men arbetsmil jon var
givdtvis inte den bdsta, och en dag knackade yrkesinspektionen
p4 dérren, Man hade fatt en anmdlan och efter en Oversyn utddm-
des lokalen. Det var dock en férstdende man som inte ville stoppa
de féretagsamma ynglingarna, Vid den hédr tiden, strax efter kriget
var det mycket svidrt att f& byggnadstillsténg, men nu fick man
tillstdnd att inkdpa en barack., Den var 75 m~ stor och hade
kdllare, och placerades p& den tomt vid S jodkravégen ddr Inac
idag dr belédgen,

1947 flyttade man in i de nya lokalerna och bidrjade samtidigt

att tillverka runda penslar, Man hade ett tiotal anstdllda, och
lyckades ocksd vdrva en tidigare, na3got &ldre arbetskamrat,

Jchn Svensson, som f3rman, Det gjorde att de Zldre fick lite
storre fortroende for det nya féretaget., Omsidttningen var omkring
200,000 kronor och man strdvade nu efter att forbittra kvaliteten
och hitta nya kunder. En tid hade man borstberedning nere i
kdllaren, dock mycket primitivt, Borsten képtes i smd kvantiteter
av agenter i Sverige, och levererades mot efterkrav till forhdll=-
andevis htga priser. Det var ont om borst och i brist pd bdttre
vara, anvindes ibland borst fran svenska svin, Den bereddes av

en man som hette Rudolf Johansson, men den var ganska kort och

av samre kvalitet,

Efter en tid bdr jade man med tempotillverkning av penslar,

Tidigare hade en man gjort samtliga handgrepp; spikat, klippt

och vulkaniserat tills penseln var fullt fardig, Nu dvergick man
till att arbeta enligt ldpande band-principen., Man upptickte snart
att det var en mycket tidsbesparande metod, och s& smdningom tog
dven de andra foretagen Gver den idén, Aven hjZlomedlen utvecklades
efterhand., Gunnar Klingberg hade en maskinfirma i Bankeryd och kunde
efter kundernas onskemd&l konstruera enkla, robusta maskiner. Han
anlitades av flera penselindustrier och gjorde efterhand mer och

mer avancerade maskiner,

I slutet av 1940 bildace man aktiebolag. Deldgare var Bernt och
Ake Damberg samt Gunnar Claesson, Den sistnimnde gick dock ur
nigra &r senare och flyttade till Gdteborg. Utvecklingen var rela-
tivt obetydlig, man upplevde tidvis stagnation, 1953 var ett svart



3r di mzn var inne pd att sdlja foretaget, men man hittade
ingen intresserad kgpare., S& sm&ningom 1ittade marknaden och
1955 skedde en tillbyggnad av fabriken. Personalen kunde
utdkas till 25 personer. Huvudsakligen salde man till gross=
jster inom landet, och man inriktade sig mest pa& flata penslar,
54 fick man kontakt med Alfort & Cronholm, som h&éll p& att
utveckla nya farger och var intresserad av annorlunda pensel-
typer., De kipte redzn en tysk roller i stora kvantiteter,
Denna forstkte brdderna Damberg att efterlikna, men kvalitén
blev aldrig bra nog, man hade problem med skarvar m.m. Aven
detta problem kunde Gunnar Klingberg ldsa. Han hade arbetat
pad en textilfabrik och visste hur man skulle karda ut ullen
s3 att den blev skarvlds. Till en bérjan hade man ingen for-
t jinst p& sina rollers, men man riknade med att kunna gdra
lingre serier och sa smaningom f& upp lonsamheten. Det visade
sig sedan att detta blev den b#sta produkten.

1959 byggdgs ytterligare en huskropp p4 tomten, den var pd
1.600 mo., iven 1963 och 1968 féretogs utbyggnader p& totalt
4,000 m“, Nu var man 60-70 st anstidllda, Tvd stora maskiner
inktéptes fré&n Canada vid tvd olika tillfsllen. Dessa kom att
betyda enormt mycket, da redan den férsta maskinen pd sex
manader tillverkade hela fabrikens ddvarande Aarsproduktion.

1973 var utrymmet &n en ga&ng fOr litet och man beslutade nu

att bygga en helt ny fabrik, denna gang pd Backamo-omrddet.

1 samband med flyttningen, bytte man namn till det datainspi-
rerande ANZA, Man tog nu datamaskinen till hjglp i fabriken,
etablerade en betydligt effektivare marknadsfdring och lans-
erade efterhand en hel del nya produkter, Redan 1968-70 hade
man startat en utvecklingsavdelning for mer avancerade pro-
dukter., D& startade ocks& tillverkningen av olika maleriverktyg.

1976 frantridde Bernt Damberg posten som VD i ANZA och efter-
triddes av Lars Falklind som dven innehar posten idag. 1978
sildes foretaget till Jordan, som &r ett norskt fdretag., Jordan
hade varit ANZA:s agent i Norge och dess stdorsta kund. Man hade
bytt produktion tidigare, p4 s& sitt att ANZA slutade tillverka
runda penslar och Jordan flata, och s3 k&pte man av varann for
att kunna hd&lla ldngre serier.

Man har idag 110 anstdllda. 36 % av produktionen g&r pd export
till Norden och 12 % till dvriga Europa. Hidlften av penslarna
tillverkas av syntetiskt material, och den delen kommer sdkert
att oka i framtiden, Omkring 40000 penslar tillverkas per dag.
Dessutom produceras en hel del nya varor, typ planstrykaren,
som ANZA for Bvrigt var férst med, Lagprispenslarnas marknad
minskar medan kvalitetsprodukterna Gkar, Transportsidan har
forbittrats med Skad kundkontakt som f&ljd. Inom landet s&l jer
man idag mest till olika detal jhandelskedjor, For att kunna mota
konkurrensen utifran blir det kanske nddvindigt med samgdende
mellan de olika fdretagen i Bankeryd i framtiden, tror man pa
ANZA,

Omsittningen i Ar beriknas till 32 miljoner.

7.



Forutom de fyra penselindustrier som ovan nimnts finns ytter-
ligare en i Habo, namligen Habo Specialpenslar AB. Dessutom
sysslade, framfor allt under 1940--talet, flera andra personer
med penseltillverkning. 54 qjorde bl.a, Broderna Andersson,
Fransén och Nilsson samt Sven Sunesson.

Bredvidindustrier:

F6l jande industrier i Bankeryd har helt eller celvis uppstétt
p4 grund av penselindustrin:

Sturedahls Tagelindustri, som bereder och fargar borst,
Bankeryds Bleck AB, som gdr bleck till penslarna.

Erik Haskovec, som gor byglar till rollers.

Dessutom producerar manga andra industrier material och
detal jer till penselindustrin;

Domsands Verkstad AB gor ringar. till runda penslar,
Loxi-Pur AB tillverkar spacklar,

Klosters Fabriker AB gtr impregneringsmedel till rollers.,
Klosters Profiler AB tillverkar plastdetaljer till storre
penslar,

fstrand & Hansen AB bygger maskiner &t ANZA.

Carstens AB levererar maskiner till olika penselindustrier.

DeSeVe

-

Kdallor:

DA biblioteket hade mycket f& uppgifter om Bankeryds pensel=-
industri har materialet insamlats genom intervjuer.

Uppgiftslsmnare har varit:

Perfect AB: Harry Isaksson g9 ar

Bjorn Leifland 57 &r
Wagner Pensel AB: Erik Wagner 65 &r p
Stiwex AB: Stig Westmar 68 ar

Yngve Westmar 72 &r
Lennart Ronnemo 61 &r

ANZA AB: Bernt Damberg 57 -ar
Lars Falklind 39 &r

Dessutom har vissa uppgifter hd@mtats ur Gunnar Ekholtzs
pressarkiv,



